


Firma DOMEX rozpoczeta swojg dziatalnos¢ w kwietniu 1992 roku
w Pitawie Gornej. 10 lat pozniej, w 2002 roku nastapito
przeksztatcenie firmy w spotke z ograniczona odpowiedzialnoscia
i przeniesienie do nowo powstatej lokalizacji w Dzierzoniowie na
terenie Watbrzyskiej Specjalnej Strefy Ekonomiczne;j.

Nalezymy do najwiekszych polskich producentéw armatury
wodociagowej, kanalizacyjnej i gazowej. Nasza specjalnoscia
sg hydranty, tgczniki i ksztattki stalowe. Dopetnieniem naszej
oferty sa rowniez profesjonalne ustugi Swiadczone w zakresie
kompleksowej obrobki skrawaniem CNC oraz malowania
proszkowego. Posiadamy wieloletnie doswiadczenie oraz
referencje w produkcji kontraktowej dla uznanych na Swiecie
firm z branz m.in. wtékienniczej, maszyn rolniczych, automotive.

Jako firma rodzinna z wieloletnia tradycjg wybraliSmy model
zarzadzania oparty na wartoSciach. To one warunkujg nasz
zréwnowazony rozwdj i na nich opieramy swoje decyzje.

Dynamiczny rozwdj naszej firmy spowodowany zwiekszajacym sie
asortymentem produkcji, wprowadzaniem nowych technologii
i metod zarzadzania spowodowat zwigkszenie konkurencyjnosci
naszej firmy pod wzgledem jakosci i ceny, dzieki czemu odnosimy
sukcesy w swojej branzy na rynku krajowym, jak i zagranicznym.
Pracujemy w oparciu o nowoczesny park maszynowy oraz
innowacyjna technologie, a wszystkie produkowane wyroby
posiadaja niezbedne Swiadectwa, atesty i certyfikaty.

Dewiza naszej firmy jest jak najszersze zabezpieczenie potrzeb
klientow branzy wodociggowo - kanalizacyjnej, dlatego obok
wyrobéw produkowanych seryjnie wykonujemy produkty
wedtug indywidualnych wymagan naszych klientéw.

Jako firma zajmujaca sie produkcja kontraktowa mozemy
zaproponowac¢ gotowe rozwigzania lub uczestniczy¢ w procesie
wytworczym wyrobéw marki wtasnej.
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WSPOLNE

Specjalizujemy sie w obrobce metali. Dzieki nowoczesnemu
parkowi maszynowemu, stosowanej technologii oraz
zaangazowaniu doswiadczonych pracownikéw wytwarzamy
z duza precyzjg produkty od najmniejszych rozmiaréw po
wielkogabarytowe elementy.

Wieloletnie doswiadczenie w zakresie obrobki metali daje
nieograniczone mozliwosci realizacji rowniez skomplikowanych
projektow naszych Klientow.

Realizujemy zaréwno wieloseryjne, jak i pojedyncze zamowienia,
przy zachowaniu najwyzszej jakosci wykonania.

PRODUKCJA KONTRAKTOWA

BUDOWANIE JAKOSC]

W zakresie naszych ustug znajduja sie¢ miedzy innymi:
obrébka skrawaniem na wieloosiowych centrach obrébczych
pracujacych w 3, 4, 5 osiach, w tym frezowanie CNC oraz
toczenie, szlifowanie i wiercenie. Ustugi obrobki CNC
wspomagamy profesjonalnym oprogramowaniem do
projektowania CAD/CAM, dzieki czemu jesteSmy w stanie
wykona¢ nawet najbardziej skomplikowany detal. Poddajemy
obrobce materiaty takie jak: zeliwo szare, zeliwo sferoidalne,
stal, stopy aluminium, stopy miedzi.

Dysponujemy ponadto bogatym zapleczem w postaci malarni
proszkowej. Posiadamy nowoczesna malarnie fluidyzacyjna,

a powtoka malarska, ktora nanosimy na wyroby to rezultat 30 lat
doswiadczenia i najlepszych praktyk malowania proszkowego,
dajacego gwarancje trwatosci zabezpieczenia antykorozyjnego.

Jedna z podstawowych wartosci firmy Domex Sp. z o.0. jest
zapewnienie najwyzszej jakosci wytwarzanych produktow.
WdrozyliSmy system zarzadzania jakoScig w oparciu o norme
ISO 9001. Nasi eksperci z Dziatu Jakosci dbajg na kazdym etapie
procesu produkcyjnego jak i bezposrednio przed wysytka
do Klienta, by tysiace wytworzonych przez nas produktow
spetniato najwyzsze standardy jakoSciowe oraz wymagania
odbiorcéw na catym Swiecie.
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TOCZENIE

Toczenie jest jedng z najpopularniejszych metod obrébki metali. Proces ten realizujemy
kompleksowo na nowoczesnych tokarkach, umozliwiajacych toczenie CNC, toczenie
konwencjonalne, ksztattowe, rowkowe, wiercenie, przecinanie oraz gwintowanie. Wysoka precyzje
uzyskiwanych po obrébce powierzchni detali gwarantujemy réwniez poprzez doswiadczenie
naszych operatoréw.

Maksymalna bl

Urzadzenie - o . dtugosc¢ toczenia Materiat
Srednica toczenia
[mm]
DMG CTX BETA 2000 © 600 2000 Stal / zeliwo / metale niezelazne
DMG CTX 510 eco V1 @ 465 1000 Stal / zeliwo / metale niezelazne
Nakamura Tome SC 300 Il @ 360 600 Stal / zeliwo / metale niezelazne
Tokarka konwencjonalna @630 1500 Stal / zeliwo / metale niezelazne

PN PRODUKCJA KONTRAKTOWA

FREZOWANIE

Frezowanie to staty element obrébki wszelkiego rodzaju ptaszczyzn, rowkow, kanalikow, powierzchni
ksztattowych czy uzebien, stosowany niemal w kazdej dziedzinie przemystu. Aby uzyskac¢ dobrej
jakosci detal w zakresie zgodnosci projektowej, potrzebne jest zastosowanie odpowiednich frezarek
i narzedzi. Warunkiem koniecznym do osiagniecia sukcesu jest posiadany przez Nasza firme
nowoczesny park maszynowy, umozliwiajacy obrébke CNC detali w osiach 3, 4 oraz 5.

Zakres obrobczy Rozmiar stotu Materiat

Urzadzenie [mm] [mm]

DMG DMC 55 h eco (CNC) 560 x 600 x 600 400 x400 Stal / zeliwo / metale niezelazne

OKUMA MA 400 HA (CNC) 560 x 610 x 625 400 x 400 Stal / zeliwo / metale niezelazne
DMG DMC 1035V eco (CNC) 1035 x 560 x 510 1200 x 560 Stal / zeliwo / metale niezelazne
DMG DMU 65 mB (CNC) 735 x 650 x 560 @650 Stal / stopy aluminium

Frezarka konwencjonalna 1200 x 350 x 400 1400 x 400 Stal / zeliwo / metale niezelazne
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SZLIFOWANIE

Szlifowanie precyzyjne, ktére wykonujemy w koncowej fazie procesu obrébki skrawaniem
i tworzenia zamowionych detali, jest metoda obrobki wykonczeniowej i ma na celu osiggniecie
najwyzszej jakosci wyrobu, zgodnego z wymaganymi warunkami technicznymi dotyczacymi
doktadnosci wymiardw i ksztattu, a takze gtadkosci powierzchni.

Z wykorzystaniem posiadanych szlifierek CNC gwarantujemy precyzyjng obrobke powierzchni
z réznych materiatow.

Zakres [mm]

szlifowania szlifowania

Urzadzenie $rednica Dlugosé Materiat

Szlifierka ktowa CNC

FERMATBUBE 32x2000 @ 320 L 2000 Stal / zeliwo / metale niezelazne
Szlifierka ktowa TOS . ..
HOSTIVALBHU 32Ax1500 @ 320 L1500 Stal / zeliwo / metale niezelazne
Szlifierka ktowa TOS . .
HOSTIVALBUB 40x1500 @400 L1500 Stal / zeliwo / metale niezelazne
Szlifierka do ptaszczyzn SPC - 20a - 480 x 200 Stal / zeliwo / metale niezelazne

D PRODUKCJA KONTRAKTOWA

CIECIE, WYKRAWANIE,
PRZETLOCZANIE | ZAGINANIE BLACHY

Posiadamy prasy mechaniczne jak i hydrauliczne o réznych mocach nacisku i wymiarze stotow
roboczych. Wykorzystywane sa przede wszystkim do ksztattowania blach oraz innych czynnosci
wymagajacych znacznego nacisku powierzchniowego. Bardzo pomocnym narzedziem sg réwniez
hydrauliczne nozyce gilotynowe NCT 2500x4, sprawiajace, ze proste dociecie nawet grubej
blachy nie stanowi dla nas problemu.

Zakres nacisku 40t Zakres nacisku 63t
Powierzchnia stotu 630 x 490 mm Powierzchnia stotu 800 x 560 mm
roboczego roboczego
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MALOWANIE PROSZKOWE
"~ .

W naszychmalarniach uzyskujemytrwate powtokiochronne. Posiadamynowoczesngautomatyczna
malarnie fluidyzacyjng, zapewniajgca najwyzszy standard zabezpieczenia powtoki przed korozja.
Caty proces malowania przebiega niezwykle sprawnie. Powierzchnia kazdego elementu, ktory
ma zostaé pokryty powtoka jest uprzednio odpowiednio oczyszczona. Tak przygotowany detal
jest nagrzewany w specjalnym piecu, gdzie czujniki laserowe stale kontroluja temperature,
i umieszczany w komorze fluidyzacyjnej z proszkiem epoksydowym. Po jego wyciagnieciu, nadmiar
proszku jest odmuchiwany i element trafia do komory grzewczej, w ktérej jest utrzymywany
w wysokiej temperaturze jeszcze przez kilkanascie minut w celu zoptymalizowania procesu
utwardzania powtoki, a nastepnie schtadzany i odktadany na miejsce.

Zalety malarni fluidyzacyjnej:

N\ Zwiekszona wydajnosé

N\ Eliminacja czynnika btedu ludzkiego

N\ Jednakowa grubosé powtoki malarskiej kazdego detalu

N\ Optymalizacja warunkéw malowania oraz powtarzalnosé

Zakres obrobczy

ol Materiat

Urzadzenie

Malarnia ULVEDAL NC - Fluidyzacja DX 500 x 500 x 500 Zeliwo / stal max 120 kg

Malarnia ABBO TYP |
Power & Free Convoeyors 400

Malarnia ABBO TYP I
Power & Free Convoeyors 400

2600 x 220 x 682 Zeliwo / stal max 200 kg

1675 x 220 Zeliwo / stal max 200 kg
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SPAWANIE AUTOMATYCZNE

Dysponujemy poétautomatycznym stanowiskiem spawalniczym wraz ze stotem roboczym,
umozliwiajgcym dedykowane spawanie po okregu z opcja spawania wielowarstwowego.
Urzadzenie posiada duze mozliwosci rozbudowy i modyfikacji, ktore pozwalaja na realizacje wielu
projektow naszych klientéw.

Wysokosé (H) 50-600 mm Maksymalne obcigzenie 500 kg
Metody spawania MIG / MAG Puls

Zakres srednicy 400-1500 mm Stot roboczy 2000 x 1200 mm

D PRODUKCJA KONTRAKTOWA

SPAWANIE MANUALNE

Przy spawaniu manualnym wykorzystujemy metody MIG/MAG i TIG. Gwarantujemy wykonywanie
ustug spawalniczych na najwyzszym poziomie w oparciu o najnowsze technologie przy
zastosowaniu nowoczesnych urzadzen i materiatéw. Dobra jakos¢ i trwato$¢ wytwarzanych spoin
i faczonych elementdw to rezultat doswiadczenia i kwalifikacji zawodowych naszych pracownikow.

2000 x 1200 mm
MIG / MAG Puls / TIG
Stal weglowa, stal nierdzewna
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INNOWACYJNE )
PROGRAMOWANIE OBROBKI CNC

Wspomagamy swojag prace specjalistycznym oprogramowaniem do projektowania. Wiedza
i doswiadczenie naszych technologow i inzynieréw przy wsparciu oprogramowania projektowego
CAD- Solid Works, CAM- NX, pozwala na realizowanie nowych, inzynierskich projektéw,
ktore traktujemy jako wyzwanie i szanse na dalszy rozwdj oraz podnoszenie kwalifikacji.
Mozemy wykonywac modele 3D, wizualizowa¢ detal i wdrozy¢ do produkcji na maszynach CNC.
Takie dziatanie skraca czas i eliminuje pomytki, a w rezultacie pozwala precyzyjnie wytworzyc
oczekiwany produkt.

Project: AS172628
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OBROBKA STRUMIENIOWO-SCIERNA

Obrobka strumieniowo-scierna (Srutowanie) jest metodg obrobki powierzchniowej, ktora
wykorzystujemy w celu oczyszczenia i ujednolicenia powierzchni. Dzieki posiadanym urzadzeniom,
powierzchnia poddawana obrébce uzyskuje odpowiednig czystos¢ i chropowatosé, ktéra jest
idealnie przygotowana do dalszych prac np. malowania proszkowego. Stosowane przez nas metody
obrébki strumieniowo-sciernej nie powodujg przy tym uszkodzen oczyszczanych elementow.

Urzadzenie Zakres obrobczy [mm] Materiat
Sruciarka Kovo Stanek TZNZ @ 1100 x 2100 Stal czarna / biata
Komora srutownicza DOMEXMS-3S 3000 x 3000 Stal czarna / biata
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Od wielu lat realizujemy projekty kooperacyjne dla partneréw z Polski jak i tez z zagranicy.
Gwarantujemy profesjonalne oraz indywidualne podejscie do kazdego zamowienia‘ordz realizacji.
Ponizej, przedstawiamy kilka przyktadowych projektow realizowanych przez firme Domex Sp. z o.o.
Jestesmy dumni, ze mogliSmy zaprojektowac i wytworzye tak doskonate elementy, zadbac
o kazdy detal, poczawszy od pomystu, do jego realizacji.

Zapraszamy do wspotpracy.
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DOMEX Sp. z 0.0. | 58-200 Dzierzoniéw | ul. Pieszycka 11
NIP: 8821866503 | REGON: 0000075395

Sekretariat +48 74 62 62 800 | domex@domex-group.com
Dziat Sprzedazy +48 74 62 62 823-826 | handlowy(@domex-group.com
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