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MALOWANIE PROSZKOWE
"~

W naszychmalarniach uzyskujemytrwate powtokiochronne. Posiadamynowoczesngautomatyczna
malarnie fluidyzacyjng, zapewniajgca najwyzszy standard zabezpieczenia powtoki przed korozjs.
Caty proces malowania przebiega niezwykle sprawnie. Powierzchnia kazdego elementu, ktory
ma zostaé pokryty powtoka jest uprzednio odpowiednio oczyszczona. Tak przygotowany detal
jest nagrzewany w specjalnym piecu, gdzie czujniki laserowe stale kontroluja temperature,
i umieszczany w komorze fluidyzacyjnej z proszkiem epoksydowym. Po jego wyciagnieciu, nadmiar
proszku jest odmuchiwany i element trafia do komory grzewczej, w ktérej jest utrzymywany
w wysokiej temperaturze jeszcze przez kilkanascie minut w celu zoptymalizowania procesu
utwardzania powtoki, a nastepnie schtadzany i odktadany na miejsce.

Zalety malarni fluidyzacyjnej:

N\ Zwiekszona wydajnosé

N\ Eliminacja czynnika btedu ludzkiego

N\ Jednakowa grubo$é powtoki malarskiej kazdego detalu

N\ Optymalizacja warunkéw malowania oraz powtarzalnosé

Zakres obrobczy

ol Materiat

Urzadzenie

Malarnia ULVEDAL NC - Fluidyzacja DX 500 x 500 x 500 Zeliwo / stal max 120 kg

Malarnia ABBO TYP |
Power & Free Convoeyors 400

Malarnia ABBO TYP I
Power & Free Convoeyors 400

2600 x 220 x 682 Zeliwo / stal max 200 kg

1675 x 220 Zeliwo / stal max 200 kg




